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Miejsce przedmiotu w programie studiów: 

Przedmiot obowiązkowy specjalności Inżynieria Mechaniczna. 

Założenia i cele przedmiotu: 
Zapoznanie przyszłych magistrów inżynierów z nowymi rozwiązaniami narzędzi skrawających, 
materiałami narzędziowymi i ich cechami eksploatacyjnymi w zależności od uwarunkowań 
techno-logicznych, wymagań jakościowych i ekonomicznych współczesnej produkcji. 

Treści programowe przedmiotu (opis przedmiotu): 
Wybrane zagadnienia kinematyczne dla różnych sposobów skrawania. Układy odniesienia. 
Geometria ostrzy w układzie narzędzia i układzie roboczym. Skutki praktyczne układu roboczego 
warunkujące dobór geometrii ostrzy. Metodyka obliczeń sił i mocy efektywnej procesu w układzie 
ostrza, narzędzia oraz obrabiarki. Minimalizacja drgań wymuszonych i samowzbudnych 
metodami doboru parametrów konstrukcyjnych narzędzi (zwłaszcza wieloostrzowych - 
wielokrawę-dziowych). Wybrane problemy tribologiczne w strefie styku narzędzie - przedmiot. 
Dobór parametrów skrawania na podstawie banku danych i obliczeń w warunkach stałych i 
zmiennych parametrów skra-wania. Elementy ekonomiki i wydajności procesu skrawania z 
uwzględnieniem zasad optymalizacji. 

Przedmioty wprowadzające i wymagane wiadomości wstępne: 

Podstawowe wiadomości z zakresu podstaw obróbki skrawaniem i narzędzi oraz materiałów 
narzędziowych. 

Forma zajęć i metody dydaktyczne: 
Wykład ilustrowany z pokazem oraz projektowanie dotyczące doboru i obliczeń dla narzędzi 
katalogowych (zag. kinematyczne i dynamiczno ? siłowe), innowacyjne pro-jektowanie narzędzia 
specjalnego z uwzględnieniem uwarunkowań jakościowych obróbki i kosztu zabiegu. 

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu – wymagania i system oceniania: 
Egzamin z wykładów, projekt narzędzia z niezbędnymi obliczeniami i analizą wyników. 
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